Exemple de travail d'observation

Ce travail peut ensuite être réalisé sous forme de diaporama ou pages html pour diffusion au sein de la classe. Des séquences vidéos peuvent ainsi être ajoutées.

Le métier de fraiseur sur commande numérique

Description de l'opération observée : L'usinage

La pièce usinée est l'élément inférieur d'un palier Thermodyn (pièce d'une turbine)
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Son poids est de 1T100 et la durée de l'usinage observé, un rainurage, est d'environ 2H30
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Le rainurage a effectué est profond, la fraise est donc longue et fine. Les efforts sur celle ci sont très importants, l'usinage est délicat la fraise fléchissant légèrement. 

La pièce provient de l'atelier chaudronnerie où elle a été assemblée par un procédé de mécano-soudure, elle a subit une stabilisation pour permettre de vérifier sa résistance. Elle va ensuite subir plusieurs types de fraisage pour ensuite se rendre à l'alésage pour des opérations de finition. Elle sera ensuite assemblée avant de subir un test d'étanchéité.

Observation du milieu : Les conditions d'exercice

Entreprise: Mécanique Générale PSI Ponceblanc - 71420 GENELARD

Lieu: Atelier

Horaires: 35 Heures    Travail en postes 2/8 (voir 3/8 selon demande et délais)

Ambiance:      Assez bonne luminosité naturelle, lumière artificielle 



Environnement assez salissant (présence de copeaux sur le sol)  



Environnement sonore assez bruyante occasionnée par l'usinage, par les autres 



machines en fonctionnement et par le déplacement de chariots élévateurs.

Les protections: Bouchons auditifs, chaussures de sécurité et lunettes de protection (lors de l'ébavurage et du nettoyage).

La position: Debout avec des déplacements limités (piétinement)
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Le poste de travail 

Description du poste 

L'outillage :

	Outils de montage et démontage[image: image5.jpg]



	C'est l'opérateur qui doit se charger de placer la pièce sur la machine, d'effectuer son bridage afin qu'elle soit bien en position. Les outils sont multiples allant du palan à la clé de serrage, en passant par le marteau.

	Outil d'usinage: la fraise[image: image6.jpg]



	En fonction des usinages à réaliser, des consignes et de la gamme de montage 

provenant du bureau des méthodes,  c'est l'opérateur qui doit déterminer l'outil a utiliser (fraise carbure, de dégrossissage, de finition...), de le monter sur son mandrin puis de le mettre en place sur la machine. L'utilisation d'appareils spécifiques sont nécessaires pour déterminer le type de fraise (diamètre) et pour la positionner  (réglage en profondeur), ceux ci sont situés dans un local "Mesure et contrôle" situé à proximité de la machine.
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Outils de mesure
	Pieds à coulisse et jauge de profondeur sont nécessaires pour effectuer des contrôles de diamètre et de profondeur. 

Des outils de mesure de plus grande précision sont disponibles dans un local, l'opérateur doit alors utiliser un jeton pour pouvoir les empreinter.


Le poste de commande :
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upitre de commande
	C'est lui qui gère le déroulement de l'usinage.

L'opérateur est emmené à intervenir dessus régulièrement:

· Tout d'abord pour charger, modifier ou bien saisir un programme (rentrée de coordonnées, de vitesses d'avance...).

· Il sert ensuite à contrôler le  déroulement du programme. L'opérateur exécute des actions afin de visualiser les différents modes (Situation dans le programme, position de l'outil...). 

	Le PC
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	Il permet de travailler sur les programmes, puis par un câble, de transférer les données aux pupitres de commande.

Il sert surtout à préparer le programme de la pièce suivante et ainsi d'optimiser les temps d'usinage


Le plan de travail :

	[image: image10.jpg]


Dessin technique
	C'est à partir de celui ci que l'opérateur va devoir réaliser ou modifier son programme. Des connaissances sur la lecture de plans sont indispensables pour pouvoir exécuter son travail.



	Gamme[image: image11.jpg]


 d'usinage et document de procédure
	Ces fiches suivent la pièce durant toute sa réalisation. L'opérateur doit pouvoir identifier à quel moment il intervient, les opérations à faire sont succinctement identifiées et expliquées. 

C'est à partir de ce document que l'opérateur saura où la pièce doit aller une fois qu'il aura exécuté son opération de fabrication.

Il s'identifie, apporte des annotations afin d'assurer le suivi du produit.
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Calculette
	Elle est utilisée, avec les abaques, afin de déterminer les vitesses de coupe et d'avance.




Les tâches :

	Objets/Outils
	Tâches visibles
	Tâches supposées

	Outils de montage et démontage
	Monter et démonter la pièce sur la table de la fraiseuse - Manutention
	

	Fraises
	Choisir et préparer l'outil de coupe
	

	Outils de mesure
	Contrôler les usinages
	

	Pupitres de commande
PC
	Programmer - Contrôler - Régler
	

	Dessin technique
	
	Lire un dessin technique, une cotation

	Gamme de montage

Consignes de réglage
	
	Suivre une procédure

	Calculette
	
	Déterminer une vitesse de coupe et une avance

	Tâches connexes
	Tâches annexes

	Observer visuellement le déroulement de l'usinage
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Ébavurer la pièce au moyen d'outils spécifiques

S'informer et préparer le travail suivant
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	Nettoyer la pièce une fois l'usinage terminé (nettoyage grossier sur la machine, la pièce est ensuite transportée puis isolée pour être nettoyée au souffleur)

Nettoyer le poste de travail

Compléter les documents de procédure et de suivi
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Parcours professionnel :

Après 2 premiers emplois en qualité de Tourneur/Fraiseur dans des entreprises de mécanique générale locales et suite à un licenciement économique, voilà 10 ans que cet employé travaille au sein de cette société.

	Formation initiale:
	CAP de Tourneur et BEP Tourneur/Fraiseur 

	Formation continue dans l'entreprise:
	Formation de programmation sur Commande Numérique

Sauveteur/Secouriste du Travail

Stage de communication

	Evolution :
	Responsable de la section fraisage


 

	L'évaluation au sein de l'entreprise

Annuellement a lieu une rencontre avec le chef d'atelier avec une auto-évaluation suivi d'un entretien, l'issue de cette rencontre peut se solder par une augmentation sur le salaire et/ou d'un changement de responsabilités au sein de l'équipe de production.


Stéphane Bolâtre

Certifié Technologie

Collège Jules Ferry - GENELARD

